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[Abstract] 

Filler based on aluminum hydroxide (AI2O3XH2O, x = 1-3) with an endothermic heat of 
decomposition >900 kJ/kg, consisting of hydrargillite grains, whose crystallites are dehydrated 
on the surface, and which has white-pigmenting properties, in particular. 

The invention concerns a filler based on aluminum hydroxide (AI2O3 XH2O) and a 
method for its production. 

It is known to use aluminum hydroxide in plastic substances to improve flame resistance 
and to reduce smoke formation (DE-OS 28 53 827 and DE-OS 30 26 709). In this case, the fact 
is exploited that aluminum hydroxide contains chemically bonded water, which is released at 
higher temperatures in the event of a fire. 

Unsaturated polyester resins, ABS, acrylates, epoxy resins, phenolic resins, 
polycarbonates, polystyrene, etc., are often used as plastics. These plastics are naturally colorless 
and sometimes transparent (translucent). With n D = 1.58, aluminum hydroxide has roughly the 
refractive index of these plastics. Translucency is therefore retained when Al(OH) 3 is used as 
filler. To produce opaque white, fire-retardant plastics, it is essential to use pigmenting additives, 
like calcium carbonate, in addition to aluminum hydroxide. 

The amount of fire-retarding and pigmenting additives can therefore be as much as 
80 wt% in the different plastic substances. The following requirements are imposed on the 
additive: 

1. High whiteness (>88%) and highest possible reduction of transparency of the plastics. 

2. High endothermic heat of decomposition, which is more than 900 kJ/kg in the range 
from 150-700°C; no liberation of toxic gases during a fire. 

3. Good miscibility in polymer materials, because of the low BET surface. 

4. Achievement of good strength values in cured plastic matrices. 

The task of the present invention is to provide a filler that has all the mentioned 
properties to a high degree, and especially has white-pigmenting properties. The task is solved by 
the features stated in the claims. 

Aluminum hydroxide is normally precipitated from sodium aluminate liquor, freed of 
physically adhering water by drying and sold as a powdered substance. In this state, it has a 
refractive index of about no - 1.58. 

For use in aluminum electrolysis or in ceramic materials, the chemically bound water is 
also frequently eliminated completely in a calcining furnace. This product consists of Y-AI2O3 
and CX-AI2O3. The hydrated compounds hydrargillite A1 2 0 3 -3H 2 0 or boehmite AI2O3IH2O are 
no longer present. The refractive index of the anhydrous calcined products is n D = 1.74. In no 
case is partial surface dehydration sought or achieved, during which a high water content is 
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retained simultaneously, but the refractive index on the surface of the individual crystallites is 
already well above n D = 1.58. This is achieved by the method according to the invention in all 
the listed examples (no > 1.65). 

The dehydration mentioned there can occur in different ways. Dehydration in air at 
temperatures between 180 and 220°C has proven to be an advantageous method of performance. 
In hydrargillite grains with an average particle size above 15 jim, when embedded in a medium 
with a refractive index between 1.5 and 1.65, an increase in remission of the normal illuminant C 
by 250% relative to untreated aluminum hydroxide grades is achieved (absolute whiteness). 
Despite high filler fractions of up to 75%, the bending strength remains above 60 N/mm 2 , so that 
the ordinary strength requirements of plastic processors are met. 

The invention is explained further below by means of eight examples, in which one 
example was used for comparison with a deviating particle diameter and four examples with 
deviating dehydration. 

Example 1 

Aluminum hydroxide from the Bayer process, with an average particle size of 28 |im, is 
heated for 4 h in air at 180°C. The chemically bonded water content was reduced by treatment by 
0.6%. The initial value, after previous drying of physically adhering moisture, was 34.6%; the 
final value after dehydration, 34.0%. The BET surface of the sample was 0.2 m 2 /g. The sample 
was mixed with an unsaturated polyester resin in a 1 : 1 ratio and cured. 
Viscosity of mixture 1 : 7.0 Pas 

Whiteness of cured mixture 1 : 55% 
Bending strength of the cured mixture 1 : 65 N/mm 

Flame resistance LOI according to ASTM D 2863 : 32. 1% 

To characterize the flame resistance, the LOI (limiting oxygen index) was used, which 
determines the combustion behavior of the sample in a mixture of oxygen and nitrogen. The LOI 
value is then defined as the percentage content of oxygen that still supports burning of the 
sample. For comparison, the LOI of pure resin is 16.8%. 

Example 2 

The same hydroxide as in Example 1 was heated for 2 h at 220°C. The characterizing 
data of the sample were determined in the same manner as in Example 1 . 



Reduction of chemically bonded water content: 4% 

Viscosity: 7.8 Pa-s 

LOI: 31.5% 

Absolute whiteness: 70% 
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Bending strength: 65 N/mm 

Example 3 

Aluminum hydroxide from the Bayer process, with a particle size of 28 jam, was treated 
hydrothermally in an autoclave with water in a weight ratio 1 :4 at 180°C for 3 h. The product 
obtained after discharge was dried at 105°C (2 h). The characteristic data, determined similarly 



to Example 1, were: 

Reduction of chemically bonded water: 4% 

Viscosity: 7.6 Pa-s 

LOI: 31.0% 

Absolute whiteness of resin-hydroxide mixture: 7 1 % 

BET surface: 0.3 m 2 /g 



Example 4 

Aluminum hydroxide from the Bayer process, with an average particle size of 9 |im, was 
treated similarly to Example 2 (heated in air for 2 h at 1 80°C). The hydroxide was mixed in a 1 : 1 
ratio with the unsaturated polyester resin according to Example 1. The following values were 



obtained: 

Reduction of chemically bonded water: 0.6% 

Viscosity: 17.5 Pa-s 

LOI: 31.5% 
Absolute whiteness of resin-hydroxide mixture: 63% 

BET surface: 2.9m 2 /g 

Bending strength: 65 N/mm 2 



A comparison of mixtures 1 and 4 shows that materials of smaller particle size with the 
same reduction in ignition loss have less pigmenting properties than coarser materials. 

This Example 4 shows that when materials with limited average particle diameter (9 jxm) 
are used, a poorer absolute whiteness is achieved than in the same sample material with 28 nm 
particle diameter. 

Additional experiments showed that a critical reduction in whiteness occurs at less than 

15 jxm. 

Comparative Examples 1-4 

For comparison of the properties of the aluminum hydroxide produced according to the 
invention with commonly used aluminum hydroxide grades, a commercial aluminum hydroxide, 
particularly favorable in terms of viscosity (dso: 28 jam), and a commercial ground hydroxide 
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(dso" 15 jum) were embedded in resin in untreated and in strongly dehydrated form. The reduction 
in chemically bonded residual water in these samples was 7%. The results are shown in the 
following table. From a comparison of the table with Examples 1 and 2, it is apparent that the 
hydroxides produced according to the invention are equivalent to the commercial hydroxides in 
bending strength and viscosity. The viscosity of the ground hydroxide even lies significantly 
higher. The combustion behavior, here documented by the LOI, is also almost the same. The 
whiteness of the cured resin-hydroxide mixture, however, has increased up to 250% by treatment 
according to the invention. The product, with a reduction in ignition loss by 7%, already has a 
distinct increase in viscosity and a reduction of LOI, which was caused by the extensive 
reduction of endothermic heat of decomposition to less than 900 kJ/kg as a result of excess 
dehydration. 

This extensive dehydration should therefore be avoided in an advantageous variant of the 
method according to the invention. 



© 



mittl, Komdurch- 
messer 



^ EntwMsserung 
ViskositMt 
LOI (limiting 
oKygen index) 
\ Absolu twei&grad 
der Harz-Bydroxid- 
Misclmng 
Biegefestigkeit 
VBET-Oberflacho 



® AI(OH) 



ungemahlen 



28 jWi 



0% 
7,0 Pa. 3 

32,1% 



29% 

66 N/mm 2 
0,2 m 2 /g 



28 ^vtm 



7% 
10 l>a.s. 

29,5% 



72% 

63 K/mm 2 
2,6 m 2 /g 



© Al(OH) 3 
gemahlen 



15^pm 



0% 



14,5 Pa.s 17 Fa-s 



33,0% 



29% 

55 N/mm 2 
1,3 m 2 /g 



7% 



30,1% 



70% 

52 N/ma 2 
3,5 m 2 /g 



[Note: In the tables, commas in numbers indicate decimal place.] 



Key: 1 Al(OH)3 unground 

2 Al(OH) 3 ground 

3 Average particle diameter 

4 Dehydration 
Viscosity 

LOI (limiting oxygen index) 

Absolute whiteness of the resin-hydroxide mixture 

Bending strength 

BET surface 
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Claims 

1 . Filler based on aluminum hydroxide (AI2O3XH2O, x = 1-3) with an endothermic heat 
of decomposition >900 kJ/kg, characterized by the fact that the filler consists of hydrargillite 
grains, whose crystallites are dehydrated on the surface. 

2. Filler according to Claim 1 , characterized by the fact that the crystallites have a 
refractive index of more than 1.65 on the surface. 

3. Filler according to one of the preceding claims, characterized by an average particle 
size of more than 15 (im and an internal surface (BET) of less than 2 m 2 /g. 

4. Filler according to one of the preceding claims, characterized by the fact that the 
crystallites have a boehmitic structure on the surface. 

5. Filler according to one of the preceding claims, characterized by the fact that it has 
fire-retardant properties, with a chemically bonded water fraction of more than 30%. 

6. Method for production of a filler according to one of the preceding claims, 
characterized by the fact that filter-moist aluminum hydroxide is dried so that the chemically 
bonded water fraction is reduced by 0.6-4.6%. 

7. Use of a filler based on aluminum hydroxide in plastics, especially epoxy resins and 
unsaturated polyester resins, in which the filler consists of hydrargillite grains, whose crystallites 
are dehydrated on the surface. 

8. Fire-retardant plastic, containing a filler based on aluminum hydroxide (AI2O3XH2O, 
x = 1-3), characterized by the fact that the plastic is an epoxide and/or unsaturated polyester 
resin, in which 50-70 wt% hydrargillite grains having a boehmitic structure on the surface are 
mixed. 

9. Method for production of a filler according to one of the preceding claims, 
characterized by the fact that dehydration of aluminum hydroxide occurs in air, in which the 
temperatures lie between 1 80°C (24 h) and 220°C (0.5 h). 

10. Method for production of a filler according to one of the preceding claims, 
characterized by the fact that dehydration of aluminum hydroxide occurs by hydrothermal 
treatment at 180-220°C for 3-0.5 h. 
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Fullstof f auf Basis von Aluminiumhydroxid 
und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrif ft. einen Fullstof f auf Basis von 
Aluminiumhydroxid (A1 2 0 3 • xH 2 0) und Verfahren zu seiner 
Herstellung. 

5 Es ist bekannt, Aluminiumhydroxid in Kunststof fmassen zur 

Verbesserung der Flammwidrigkeit und Verringerung der Rauch- 
gasbildung einzusetzen (DE-OS 28 53 827 und DE-OS 30 26 709) . 
Dabei wird die Tatsache ausgenutzt, dafl Aluminiumhydroxid 
chemisch gebundenes Wasser enthalt, welches im Falle des 
10 Brandes bei hoheren Temperaturen freigesetzt wird. 

Als Kunststof fe werden haufig ungesattigte Polyesterharze, 
ABS, Aery late, Epoxidharze, Phenolharze, Polycarbonate, 
Polystyrol u. a. eingesetzt. Diese Kunststof fe sind von 

15 Natur aus farblos und z. T. durchsichtig (transluzent) . 

Aluminiumhydroxid weist mit n D = 1,58 annahernd den Bre- 
chungsindex dieser Kunststof fe auf. Daher bleibt bei der 
Verwendung von Al(OH) 3 als Fullstof f die Transluzenz er- 
halten. Zur Herstellung deckend weiBer, f lammhemmender 

20 Kunststoffe ist es erf orderlich, zusatzlich zu Aluminium- 
hydroxid pigmentierende Zusatze wie z. B. Kalziumcarbonat 
zu verwenden. 

Die Menge an f lammhemmenden und pigmentierenden Zusatze 
25 konnen daher bei den verschiedenen Kunststof fmassen bis zu 
80 Gew.-% betragen. An die Zuschlagstof f e werden folgende 
Anforderungen gestellt: 
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1. Hoher WeiBgrad (>88%) und moglichst hohe Herab- 
setzung der LichtdurchlMssigkeit von Kunststof fen. 

2. Hohe endotherme Zer setzungswarme , die im Bereich 
von 150° - 700°C mehr als 900 Kj/kg betragt; keine 
Freisetzung gif tiger Gase beim Brand. 

3 * Gute Einmischbarkeit in polymere Materialien durch 
niedrige BET-Oberf lache. 

. 4. Erreichung guter Festigkeitswerte in ausgeharteten 
Kunststof f matrices . 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist es, einen Full- 
s tof £ . an_zaigjBben^ _der. alle genannten Eigenschaften in 
hohem MaBe aufweist und insbesondere weiBpigmentierende 
Eigenschaften hat. Die Aufgabe wird durch die in den 
Anspriichen angegebenen Merkmale gelost. 

Normalerweise wird Aluminiumhydroxid aus Natriumaluminat- 
lauge ausgefallt, durch Trocknen von physikalisch anhaf- 
tendem Wasser befreit und als pulverf ormige Subs tan z ver- 
kauft. In diesem Zustand weist es einen Br echungs index 
von etwa n Q = 1.58 auf. 

Hauf ig wird zur Verwendung in der Aluminiumelektrolyse 
Oder in keramischen Materialien in einem Kalzinierofen 
auch der chemisch gebundene Wasseranteil vollstandig 
entfernt. Dieses Produkt besteht aus ^-AlaOa und <*rAl 2 0 3 
Die wasserhaltigen Verbindungen Hydrargillit A1 2 0 3 - 3H 2 0 
Oder Bohmit A1 2 0 3 - 1H 2 0 sind nicht mehr enthalten. Der 
Brechungs index der wasserf reien, kalzinierten Produkte 
betragt n Q = 1.74. In keinem Fall wird eine teilweise 
oberflachliche Entwasserung angestrebt oder erreicht, 
bei der gleichzeitig ein hoher Wassergehalt erhalten 
bleibt f der Brechungsindex an der Oberf lache der ein- 
zelnen Kristallite jedoch bereits deutlich iiber n D = 1.58 

-3- 
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angestiegen 1st. Dies wird durch das erf indungsgemMBe 
Verfahren in alien auf gef lihrten Beispielen erreicht 
(n D >1.65). 

Die dort aufgeftihrte EntwMsserung kann auf verschie- 
5 dene Weise erfolgen. Als vorteilhafte Durchftthrungsform 

hat sich die EntwSsserung an Luft bei Temperaturen 
zwischen 180 und 220 °C erwiesen. Bei HydrargillitkSrnern 
mit einer mittleren Korngrofie von tiber 15 urn wird bei 
Einbettung in ein Medium mit einem Brechungsindex zwischen 

10 1 #5 und 1,65 eine ErhShung der Remission der Normlichart ' 

C (AbsolutweiBgrad) um 250% gegeniiber unbehandelten Alu- 
miniumhydroxidqualitaten erreicht.- Trotz hoher Fttllstoff- 
anteile bis zu 75% bleibt die Biegef estigkeit bei uber 
60 N/mm 2 , so daB die iiblichen Festigkeitsanforderungen 

15 der Kunststof fverarbeiter erftillt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von acht Beispielen 
naher erlSutert, wobei ein Beispiel mit abweichenden Korn- 
durchmesser und vier Beispiele mit abweichender EntwSs- 
20 serung zum Vergleich herangezogen wurden. 
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Beispiel 1 

Aluminiumhydroxid aus dera Bayer-ProzeB mit einer mittleren 

KorngroBe von 28 ^um wird fur 4 Stunden auf 180°C an Luft 

erhitzt. Der chemisch gebundene Wassergehalt war durch die 

5 Behandlung um 0,6% erniedrigt worden. Der Ausgangswert war 

nach vorheriger Trocknung von physikalisch anhaf tender 

Feuchte 34,6%, Endwert nach der Entwasserung 34,0%. Die BET- 

2 

Oberf lache der Probe betrug 0,2 m /g. Die Probe wurde mit 
einera ungesattigten Polyesterharz im Verhaltnis 1 : 1 gemischt 
10 und ausgehartet. 

Viskositat der Mischung 1: 7,0 Pa. s 

WeiBgrad der ausgeharteten Mischung 1 : 55% 
Biegef estigkeit der ausgeharteten 
15 Mischung 1: 65 N/ram 2 

Flammf estigkeit LOI nach ASTM D 2863: 32,1% 

Zur Charakterisierung der Flammf estigkeit wurde der LOI 
(Limiting Oxygen Index) bemitzt, der das Brennverhalten der 
20 Probe in einem Gemisch aus Sauerstoff und Stickstoff bestimmt. 
Der LOI-Wert ist dabei definiert als der %-Gehalt an Sauer- 
stoff, der das Brennen der Probe gerade noch unterh&lt. Zum 
Vergleich betragt der LOI des reinen Harzes 16,8%. 

25 Beispiel 2 

Das gleiche Hydroxid wie in Beispiel 1 wurde fur 2 Stunden 
auf 220°C erhitzt. Die charakterisierenden Daten der Probe 
wurden in gleicher Weise bestimmt wie in Beispiel 1 . 

30 Erniedrigung des chemisch 



gebundenen Wassergehalts : 4% 

Viskositat: 7,8 Pa.s 

LOI: 31,5% 

AbsolutweiBgrad : 70% 

35 Biegefestigkeit: 65 N/mm 2 

- 5 _ 
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Beispiel 3 

Aluminiumhydroxid aus dem Bayer-ProzeB mit einer KorngroBe 
von 28 am wurde in einem Autoklaven hydrothermal mit Wasser 
im Gew.-VerhMltnis 1:4 bei 180°C fur 3 Stunden behandelt. 
Das nach dem Auf schluB erhaltene Produkt wurde bei 1 05°C 
5 getrocknet (2 Stunden) . Die analog Beispiel 1 ermittelten 
charakteristischen Daten betrugen: 



Erniedrigung des chemisch gebundenen 

Wasseranteils: 4% 
10 ViskositSt : 7,6 Pa.s 

LOI: 31,0% 
AbsolutweiBgrad der Harz-Hydroxid- 

Mischung: 71% 
BET-OberflMche: 0,3 m 2 /g 

15 

Beispiel 4 

Aluminiumhydroxid aus dem Bayer-ProzeB mit einer mittleren 
KorngrSBe von 9 um wurde analog Beispiel 2 behandelt (an Luft 
erhitzt f\ir 2 h bei 180°C). Das Hydroxid wurde im Verhaltnis 
20 1:1 mit dem ungesSttigten Polyesterharz gemSB Beispiel 1 
vermischt. Es ergaben sich folgende Werte: 

Erniedrigung des chemisch gebundenen 

Wassergehalts: 0,6% 
25 ViskositMt: . 17,5 Pa.s 

LOI: 31,5% 
AbsolutweiBgrad: 63% 
BET-OberflSche: ■ 2 , 9 m 2 /g 

Biegefestigkeit: 65 N/mm 2 

30 

Ein Vergleich der Mischungen 1 und 4 zeigt, daB Materialen 
geringerer KorngroBe bei gleichen Erniedrigungen des Gliih- 
verlustes geringere pigmentierende Eigenschaf ten aufweisen 
als grobere Materialien. 
35 -6- 
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Dieses Beispiel 4 zeigt, dafl bei Verwendung von Materi- 
alien mit geringem mittleren Korndurchmesser (9um) ein 
schlechterer AbsolutweiBgrad erreicht wird, als bei glei- 
chem Probenmaterial von 28 \im Korndurchmesser. 
5 Erganzende Versuche haben gezeigt, daB eine kritische 
Abnahme des WeiBgrades bei weniger als 15 um eintritt. 

Vergleichsbeispiele 1.-4 

Zum Vergleich der Eigenschaf ten des erf indungsgemaB her- 

10 gestellten Aluminiumhydroxids mit iibl icherwei se eingesetzten 
Aluminiumhydroxidqualitaten wurden ein handelsiibliches/ be- 
zuglich der Viskositat besonders giinstiges Aluminiumhydroxid 
(d 5Q : 28 um) sowie ein handelsiibliches gemahlenes Hydroxid 
(d 5Q : 15 jim) in unbehandelter sowie in zu stark entwasserter 

15 Form in Harz eingebettet. Die Verminderung des chemisch ge- 
bundenen Restwassers betrug in diesen Proben 7%. Die Ergeb- 
nisse sind in untenstehender Tabelle angegeben. Aus einem 
Vergleich der Tabelle mit den Beispielen 1 und 2 ist er- 
sichtlich, dafi die erf indungsgemaB hergestellten Hydroxide 

20 den handel sub lichen Hydroxiden in Biegef estigkeit sowie der 
Viskositat ebenbiirtig sind. Die Viskositat des gemahlenen 
Hydroxids liegt sogar wesentlich hoher. Auch das Brennver- 
halten,- hier dokumentiert durch den LOI, ist nahezu gleich. 
Der WeiBgrad der ausgehartetem Harz-Hydroxid-Mischung hat 

25 jedoch durch die erf indungsgemaBe Behandlung um bis zu 250% 
zugenommen. Das Produkt mit einer Verminderung des Gliihver- 
lustes um 7% zeigt bereits eine deutliche Erhohung der Vis- 
kositat und Verringerung des LOI-Index, die durch die weit- 
gehende Herabsetzung der endothermen ZersetzungswSrme auf 

30 unter 900 Kj/kg infolge ubermaBiger Entwasserung verursacht 
wurde . 

-7- 
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Eine derart weitgehende Entwasserung sollte daher in einer 
vorteilhaften Ausfiihrung des erf indungsgemSBen Verfahrens 
vermieden werden. 





Al (OH) 3 


Al (OH) 3 




ungemahlen 


gemahlen 


mittl . Korndurch- 


a 


b 


a 


b 


messer 


28^um 


28^um 


1 5^um 


15 yum 


Entwasserung 


0% 


7% 


0% 


7% 


Viskositat 


7,0 Pa.s 


10 Pa.s. 


14,5 Pa.s 


17 Pa.s 


LOI (limiting 










oxygen index) 


32,1% 


29,5% 


33,0% 


30,1% 


Ab s o lu twe i Bgr ad 










der Harz-Hydroxid- 










Mis chung 


29% 


72% 


29% 


70% 


Biegefestigkeit 


66 N/iran 2 


63 N/iran 2 


55 N/mm 2 
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Patentanspriiche : 



1. Fiillstoff auf der Basis von Aluminiuinhydroxid (Al 2 0 3 *xH 2 0, 
x = 1 - 3) rait einer endothermen Zersetzungswarme 

> 900 Kj/kg, dadurch gekennzeichnet , daB der Fiillstof f 
aus Hydrargillitkornern besteht, deren Kristallite an - 
der Oberflache entwSssert sind. 

2. Fiillstof f nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Kristallite an der Oberf IMche einen Br echungs index 
von mehr als 1,65 aufweisen. 

3. Fulls toff nach einem der vorhergehenden Anspruche, ge- 
kennzeichnet durch eine mittlere KorngroBe von iiber 15,11m 

2 

und eine innere Oberflache (BET) von weniger als 2 in /g. 

4. Fiillstof f nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kristallite an der Oberfla- 
che bohmitische Struktur aufweisen. 

5. Fiillstoff nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB er bei einem chemisch gebunde- 
nen Wasseranteil von mehr als ■ 30% f lammhemmende Eigen- 
schaften aufweist. 

6. Verfahren zur Herstellung eines Fiillstof fs nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB f li- 
ter feuchtes Aluminiumhydroxid so getrocknet wird, daB der 
chemisch gebundene Wasseranteil um 0,6 bis 4,6% reduziert 
wird. 

- 2 - 
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7. Verwendung eines Fiillstoffs auf Basis von Aluminium- 
hydroxid in Kunststof fen, insbesondere Epoxidharzen und 
ungesattigten Polyesterharzen, wobei der Fiillstoff aus 
Hydrargillitkornern besteht, deren Kristallite an der 

5 Oberf l&che entw&ssert sind. 

8. Fiillstoff auf der Basis von Aluminiumhydroxid (Al 2 0 3 *xH 2 0, 
x = 1 - 3) enthaltender f lanrmherranender Kunststof f , dadurch 
gekennzeichne t / daB der Kunststof f ein Epoxid und/oder 

10 ungesattigtes Polyesterharz ist, in das 50 - 70 Gew.-% 

Hydrargillitkorner eingemischt sind, die an der Oberf lache 
bohmitische Struktur aufweisen. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Fiillstoff s nach einem der 
15 vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Entwasserung des Aluminiumhydroxids an Luft erfolgt, wo- 
bei die Temperaturen zwischen 180°C (24 Std.) und 220°C 
(0,5 Std.) liegen. 

20 10. Verfahren zur Herstellung eines Fiillstoffs nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Entwasserung des Aluminiumhydroxids durch hydrothermale 
Behandlung bei 180 - 220°C fiir 3 - 0,5 Stunden erfolgt. 



Europfiisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



EP 84 10 1045 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kemtzeichnung <Jes Dokuments mit Angabe. soweit erfordBriich, 
der maBgebllchen Teils 



Betrifft 
Anspruch 



KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG (Int CI.*) 



X 



DE-C- 956 535 (PECHINEY 
COMPAGNIE DE PRODUITS CHIMIQUES 
ET ELECTROMETALLURGI QUES ) 
* Seite 2, Zeilen 39-51; Seite 3, 
Zeile 90 * 



US-A-1 953 201 (TOSTERUD) 



WO- A- 8 001 799 (ALUMINIUM 
PECHINEY) 



1,9 



C 09 C 1/40 
C 01 F 7/44 
C 08 K 3/22 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (InL C!.») 



C 09 C 1/40 
C 01 F 7/44 
O 08 K 3/22 



Der vorliegenda Recherchenberlcht wurde (Or alio Petentartspruche ersteHt. 



Recherchenort 

DEN HAAG 



AbschluBdatum der Recherche 

25-05-1984 



PrOfer 

VAN BELLINGEN I. 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTEN 
X : von besonderer Bedeutung ailein betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung In Verbindung miteiner 

anderen Verdffentlichung denseiben Kategorie 
A : technologtscher Hintergrund 

O : nichtschriftliche Offenbarung 

P : Zwlschenliteratur & ; MItglieddergleichen Patentfamilie, uberein 

T : der Erfindung zugrunde IlegendeTheorien Oder Grundsatze stlmmendes Dokument 



D : 
L : 



alteres Patentdokument, das jedoch erst am Oder 
nach dem An melded atum veroffentlicht worden tst 
in der Anmeldung angefuhrtes Dokument 
aus andem GrOnden angefuhrtes Dokument 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



